
ミスト防止剤 「 ミストクリーン 」を配合し、特に臭いの少ない浸漬酸洗液です。

各種オーステナイト系ステンレス鋼を材料とした加工製品の燃焼スケールおよび除去困難な

酸化スケール等の脱スケール。特に処理物が小さく、大量を一括処理したい場合、且つ異種

金属が附属しておらず、浸漬処理が可能なステンレス鋼の脱スケールに適し、作業能率が

向上します。

１）ボルト、ナット、継手などの小物部品の焼鈍および鍛造スケール除去。

２）パイプ、伸線コイルの焼鈍スケール除去。

３）金網および複雑な部品が附属した構造物の酸化スケール除去。

４）その他塗布できないか、または手数がかかる加工製品のスケール除去。

１）ＳＵＳクリーン＃300Ｓ原液～３倍水希釈液の必要量をポリバケツ（あるいはＦＲＰ製浴槽）
中にて調整し、処理物を浸漬します。

２）浸漬時間は、材質・スケールの種類および温度により異なります。

※ 各気温における浸漬処理時間は示した（表Ⅰ－３）および（表Ⅰ－４）を参照し、目安と

して下さい。

３）あとは水洗するだけできれいに仕上がります。耐酸性ブラシ、タワシ等でこすりつつ、十分

に水洗すればより効果的です。
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SUSｸﾘｰﾝ#300S使用時の各気温における

脱ｽｹｰﾙ処理時間 （表 Ⅰ－ ３ ）

焼鈍条件 ： 電気炉1010℃

5分後空冷

材 質 ： SUS304

板 厚 ： 3m/m
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焼鈍条件 ： 電気炉1010℃

5分後空冷

材 質 ： SUS316

板 厚 ： 4m/m
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※仕上がりは使用環境によって異なりますので

グラフ数値はあくまで目安になります。お客様で

使用場所にての検証を実施して頂き、処理時間

の設定を行なって下さい。


